Anbindung der MTX Steuerung an das Opel-Leitstand-System

Kunde: Bosch Rexroth AG
Entwickelt: Microsoft VB6
Datenanbindung: OPC

Installation: Setup

Im Auftrag von Bosch Rexroth entwickeln wir fir GM Powertrain Europe General Motors
die Anbindung der MTX Steuerung an das Opel-Leitstand-System. Mittels des
MTXChecktools werden neue MTX CNC Maschinen (Herstellerunabhangig) in das
Leitstandsystem abgenommen und integriert. Das MTXChecktool nimmt von den MTX
Maschinen Signale und Zahlerzustande tber das Netzwerk entgegen und wertet diese
aus. Der integrierte Scheduler ermdglicht die signal- und datumsgesteuerte

Aufzeichnung.
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